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I Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehallet innan du anvander 1
I maskinen. I
| |
I Denna bruksanvisning innehaller viktiga sékerhetsinstruktioner. I
| |
| |
| VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall for |
I operatéren eller andra. I
\ 7/



Tack for att du valt
en Logosol-maskin!

Valkommen! Vi &r glada att du visar oss fértroende
genom att kdpa denna maskin och vi kommer att
gora vart yttersta for att uppfylla dina férvantningar.

Logosol har tillverkat trabearbetningsmaskiner sedan
1988 och sedan dess levererat ca 30.000 maskiner
till néjda kunder runt om i varlden.

Vi ar mana om saval din sakerhet som att du nar
ett sa bra resultat med hyveln som méjligt. Vi
rekommenderar darfor att du tar dig tid att lasa
denna bruksanvisning fran parm till parm i lugn och
ro innan du bdérjar saga. Tank pa att sjalva maskinen
bara ar en del av vardet pa produkten. Ett stort
varde ligger dven i de kunskaper vi delar med oss av
i bruksanvisningarna. Det vore synd om detta inte
togs tillvara.

Vi 6nskar dig mycket n6je med din nya maskin.

%,MGA ) o@agtf:w

Bengt-Olov Bystrom
Grundare och styrelseordfoérande,
Logosol i Harnésand

LOGOSOL bedriver ett fortlopande utvecklingsarbete.
Vi maste darfor forbehalla oss ratten att andra
konstruktionen och utformningen av vara produkter.
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SAKERHETSINSTRUKTIONER

SYMBOLFORKLARINGAR

For din egen sakerhet, l&s instruktionsboken
noggrant och starta ej maskinen férran du

forstatt allt. Lat inte personer som ej last
instruktionsboken anvdanda maskinen.

Risk foér skarskador. Anvand skyddshand-
skar ndr du hanterar stalen och sagklingan.
Sarskilt viktigt ar det att bara handskar nar
stalens lasskruvar 6ppnas eller dras at (da
det ar latt hant att du slinter med nyckeln).

S

Anvand godkanda horselskydd. Horseln
skadas redan vid kort exponering av hog-
frekvent ljud. Anvénd godkanda skyddsglas-
dgon. Flisor och trabitar kan slungas ut med
stor kraft vid bearbetning.

)

Varning for skarande verktyg. Stick aldrig in
hander eller verktyg &éver eller under hyvel-
bordet, eller i spanstutkastet under drift.

Denna symbol betyder “VARNING!". Var ex-
tra uppmarksam dér denna symbol férekom-
mer i manualens text.

Efter denna symbol féljer en uppmaning.
Var extra uppmarksam dér denna symbol
férekommer i manualens text.

@ b P

VARNING! Hyveln kan orsaka allvarlig kropps-
skada vid felaktigt handhavande. Var darfor
alltid koncentrerad och noggrann nér du
anvander maskinen.

Sta aldrig i bréddans forlangning. Bradan kan
slungas tillbaka, ut ur maskinen. Aven kvistar, flisor
eller stalbitar kan slungas ut med stor hastighet. Sta
alltid vid sidan av inmatningsbordet.

Endast ett &mne i taget far matas genom
maskinen.

Forvissa dig om att maskinen ar instélld sa att matar-
valsen (5*) kommer att greppa om dmnet. Mata inte
in dmnen som ar sa koniska att matarvalsen riskerar
att tappa greppet.

Stick aldrig in hénder eller verktyg &ver eller under
bordet ndr maskinen gar.

Innan maskinen startas:

¢ Kontrollera att kuttern kan snurra fritt, samt att
inga verktyg eller 16sa delar finns kvar i maski-
nen.

e Kontrollera att locket ar ordentligt stangt och att
lockets bada lasskruvar ar atdragna

e Kontrollera att alla vred, skruvar, muttrar, anhall,
spanforare, kuttrar, stal, sdgklinga skydds-
kapor, in- och utmatningsbord etc. ar ordentligt
fastdragna, att spanslangarna ar monterade och
spanflakten paslagen.

Med “bryt strommen” menas att kabeln med CCE-
kontakten som forser maskinen med strém dras ur
maskinen och placeras sa att ingen obehdrig kan
ansluta den. Kabeln skall dven placeras sa att du inte
riskerar att trampa pa eller snubbla éver den.

Bryt strommen genom att dra ur kontakten och

vanta tills kuttern har stannat:

e innan du 6ppnar locket for att byta stal, byta
sagklinga,

e rengora eller géra annat ingrepp éver eller un-
der bordsytan.

e innan du byter remmar eller gér annan service
eller rengdrning.

* innan maskinen flyttas.

e om maskinen ldmnas utan uppsikt.

Till maskinens spanstosar skall spanslang och span-
flakt anslutas och fastas pa tillforlitligt satt, t.ex. med
slangklamrar.

Bar ej 16st hangande klddesplagg, eller ndgot annat
som kan fastna i maskinens rérliga delar. Fast upp
langt har pa ett tillforlitligt (och snyggt) satt.

Anvand aldrig maskinen under daliga siktférhallan-
den. Arbeta alltid i god belysning.

Anvand inte maskinen under paverkan av alkohol
eller andra droger.

Hall stadat pa arbetsplatsen. Lat inget ligga pa mar-
ken som du kan snubbla pa.
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Lagg aldrig handerna eller nagra verktyg pa hyvel-
bordet ndr maskinen gar.

Klattra inte upp pa maskinen.
Trampa inte pa elkabeln till maskinen.
Stall maskinen sa att inte nédstoppen blockeras.

For storsta elsdkerhet skall jordfelsbrytare anvan-
das.

Maskinen far inte modifieras eller byggas till. An-
vand endast for andamalet avsedda originaldelar
tillhandahalina av Logosol. Efter service maste

maskinen aterstallas till originalskick.

Maskinens varningsmarken ar till for din egen och
andras sakerhet. Skadade eller oldsbara etiketter
skall bytas ut.

Sagklinga eller stal med dalig skarpa 6kar olycks-
risken.

& VARNING! Risk for aterkast.

Arbetsstyckets minsta tilldtna ldngd: 300 mm.
Bekanta dig med alla funktioner och install-
ningsmajligheter innan du tar maskinen i bruk.

Yttre miljé: Motorerna och elsystemet kan ta skada
om maskinen forvaras eller anvands vid temperatu-
rer under noll grader C eller om den férvaras i fuktig
ouppvarmd miljé. Vatten kan da kondenseras och
samlas i motorerna och i elsystemets kapsling, d.v.s.
manoverpanelen (detta galler for de flesta kapslade
motorer). Pa varje motor finns en draneringsplugg
som kan tas ut for att kontrollera att motorn ar torr
inuti. Kontrollera dven att inte vatten ansamlats i
mandverpanelen. Denna kontroll bér géras med
jamna mellanrum om det finns risk fér kondens.

VARNING! Sagklingan har endast tva positio-
ner pa klingaxeln. Lasskruven skall alltid dras
fast ned i en av axelns tva férsankningar.

VARNING! Sagklingan far endast anvéndas pa
amnestjocklekar under 77 mm.

SAKERHETSAVSTAND

Forutom operatdren far ingen vistas inom 3
meter fran maskinens sidor eller 6 m fran ut-
matningssidan under drift. P4 inmatningssidan
skall en vagg eller annan barriar finnas, som
stoppar eventuellt utslungat material, maxi-
malt 8m fran maskinen men helst ndrmare om
korta @mnen bearbetas. Gor en avgransning
som forhindrar att nagon oavsiktligt kommer
in i riskomradet mellan maskinen och barridren
pa inmatningssidan.

SH410 med in- och w
utmatningsbord

Avgrdnsning

Bl - AX

14
| Operatérens arbetsomrade | Max 8m
N o o e o o o - ——————— —
3m . /
M Barridr bakom
w inmatningssidan
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NODVANDIGA VERKTYG

e 10 mm nyckel

e Insexnyckel 3 mm

e Insexnyckel 4 mm

Insexnyckel 6 mm

Ringnyckel 13 mm
Ringnyckel 10 mm
Skiftnyckel

Installningsklots till planstalen
Skjutmatt

Linjal 30-50 cm

Solohyveln SH410 &r en tradimensioneringsmaskin
som kan bearbeta ett arbetsstycke pa tva sidor eller i
vissa fall tre sidor.

Maskinen ar uppbyggd kring ett stadigt stativ och
ett planbord av stalplat. Bordet ar upphangt i stati-
vet med dubbla parallellstag som méjliggdr en saker
hoj- och sankfunktion via en spak.

Arbetsstycket matas, liggande pa planbordet, ge-
nom maskinen av tva matarvalsar. Matarvalsarna ar
fijaderupphéngda och monterade i stativet. Arbets-
stycket styrs i sidled med ett justerbart anhall och en
fiadrande tryckrulle.

Bearbetningen sker med en kutter och en sagklinga.
Kuttern och sagklingan arbetar med motrota-

tion och drivs av en kraftig elmotor via en poly-v-
remstransmission.

Kuttern och matarvalsarna ar tackta av en uppfallbar
skyddshuv. En sakerhetsbrytare forhindrar att maski-
nen startas om inte huven ar last.

Maskinen ar utrustad med utkastningsskydd pa
inmatningssidan.

TIPS! Gér en verktygstavla med de verktyg du beho-
ver och placera den intill hyveln s& att du latt kan se
den. Titta pa verktygstavlan innan du startar maski-
nen for att se om nagot verktyg saknas. Det kanske
ligger kvar i maskinen!

MASKINBESKRIVNING

Uppstallning

Kontrollera Solohyveln sa fort du fatt den.
Eventuella fraktskador skall omgaende
anmalas till transportforetaget.

Hyveln ar till storsta delen rostskyddad och klarar
darfor att std i kalla utrymmen, men kraver da extra
underhall i form av smérjning av ej rostskyddade
detaljer. Se avsnitten “Underhall” och "smér-
jpunkter”.

¢ Det skall finnas 6ppet utrymme under maskinen
sa att inte span kan samlas runt motorn. Skruva
ocksa fast hyveln genom halen i stativets under-
sida.

o Se till att det finns fritt utrymme for de langsta
bradorna som skall hyvlas pa in och utmatnings-
sidan, och att det finns utrymme for service och
virkesupplag.

e Hang upp elkabeln till hyveln i taket eller skydda
den pa annat satt. Trampa aldrig pa kabeln.
Maskinen bér anslutas via en jordfelsbrytare.

e Setill att belysningen ar mycket god. Det skall
vara god allmanbelysning. Satt ocksa upp en
kraftig lampa mitt 6ver maskinen. Tillse att
ingen risk for blandning finns.
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In- och utmatningsbord

Logosol kan tillhandahalla fardiga in- och utmat-
ningsbord. Du kan ocksa bygga dina in- och utmat-
ningsbord sjalv. Det ar mycket viktigt att inmatnings-
bord, hyvelbord och utmatningsbord ligger i exakt
linje for att det inte ska bli méarken efter kuttrarna pa
amnets andar.

(Montering av matningsbord, se sid. 17)

SPANHANTERING

Solohyveln skall anslutas till en spanflakt med en
kapacitet pa minst 1000 m3/h. Logosol har en
mycket lamplig 240V 2-fasflakt pa 1,5kW.

Vissa hansyn maste tas till brandrisken och damm-
emission (utslapp) i samband med spanuppsamling.

VARNING! Brandrisk och dammemmission i
samband med spanhantering.

Kontakta lokala myndigheter for radgivning
ang. bestammelser pa din ort.

e Anslut spanslangen och fast den med slang-
klamrar pa bade hyveln och spanflakten. An-
vand Flexislang fran Logosol (L:3m, art.nr: 7000-
000-1015) som har en slat insida som forbattrar
flodet.

e Om du vill leda spanet en langre stracka:
Anvand sa korta slangar som moijligt, och led
i stallet spanet i platror, vilket ger mindre mot-
stand for luftflodet.

e Spanstosen pa locket kan skruvas loss och
vandas sa att du far slanganslutningen at hoger
eller vanster.

Placera spanflakten sa att dess stréombrytare ar
lattatkommlig.
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18
19
20
21
22

Benamning
Manoverpanel
Anhall

Lasning av anhall
Tryckrulle kpl
Hojdskala

Vev

Rafflad matarvals
Klinga

Utmatningsvals PU

Stos hyvelkutter
Stos klinga
Inmatningsbord
Spindelmotor
Motoremskiva
Poly-v-rem
Motorhallare
Hisspindel
Hisspindel vev
Bord

Plastinlagg
Remskiva kutter
Remskiva klinga
Skyddslucka

13—

Art.nr

7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-

7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
7504-000-
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ELSYSTEMET

VARNING! Livsfarlig spanning. Oppna aldrig Om maskinen inte startar kan det bero pa
maskinens elsystem om du e] ar behdrig. foljande:
e att locket inte ar riktigt stangt och dérmed inte
0 Den svarta knappen startar maskinen, pos 3. lockets granslagesbrytare paverkad.
e att nédstoppet ar intryckt
Den roda ar knappen stoppar maskinen, e att noll-ledaren inte ar riktigt ansluten
pos 2. e att ndgon motor fortfarande ar for varm
Den réda nodstoppet ar endast till for stopp i BROMSKORT

fara, pos 1. Far ] blockeras. Maskinen har bromskort for att stanna inom 10

sekunder. Kortet surrar nagot direkt efter stopp.

Gor kontroll “Innan maskinen startas”, se . . .
' Aterstarta aldrig maskinen innan surret har slutat.

varningsforeskrifterna.

Om bromsen slutar att fungara kan sakringen pa

Kontrollera att kablar och kontakter ar i gott kortet “gatt”.

skick och att du har ratt typ av spanning,
frekvens och sdkring.

VARNING! Forsakra dig om att maskinen
ansluts till ratt spanning. Kontrollera att
maskinen gar at ratt hall. Sank bordet till sitt
nedersta ldge sa kan du se sagklingan fran
inmatningssidan. Om den gar at fel hall, dra ut
stickkontakten ur maskinen.

Skifta tva faser.

0 Maskinen har nollspanningsbrytare. Auto-

matisk aterstart efter strommavbrott ar for-
hindrad.

10




ELSCHEMA SOLOHYVEL, 400 V, 3-FAS
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KUTTER MED HYVELSTAL, PROFILSTAL & SAGKLINGA

Innan du 6ppnar locket for service eller byte av
stal, forsakra dig om att strommen &r bruten
och att kuttern inte roterar. Anvand skydds-
handskar, sarskilt ndr du skall lossa skruvar
som sitter hart eller nar du drar at skruvarna
(se "Sakerhetsforeskrifter”). Akta dig noga for
planhyvelstalen. Det ar valdigt latt att skara sig
pa dessa aven vid latt beréring.

Som tillbehor finns korta kilar fér infastning av
profilstal. Profilstalens utstick stalls genom att justera
planhyvelstalens avverkning. Det finns dven korta
kilar for profilstalen som ér justerbara i hojdled.

Efter byte av hyvelstal, profilstal eller sag-
klinga:

Kontrollera att inga verktyg finns kvar i
maskinen.

Kontrollera att kuttern kan snurra fritt nar
locket ar stangt. Nar strdmmen ar bruten kan
detta géras genom att rotera remskivan pa
motorn. Du nar undersidan paremskivan om
du sticker in handen under remmens skydds-
plat.

Panelhyvlingstjockleken stalls in med hjalp av plan-
bordsveven, (6). Den installda tjockleken kan avlasas
pa skalan pa maskinen stativ. Skalan kan kalibreras.
Lossa stoppskruven under skalan och vrid till ratt
ldge. Kor igenom en brada och mat med ett skjut-
matt. Justera darefter tiondelar och hundradelar
med hjalp av skalan pa veven. Spantjocklek upp till
8 mm.

& VARNING! Dalig skarpa dkar olycksrisken.
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PLANHYVELSTAL

Se avsnittet “Kutter med planhyvelstal, profil- : .
stal och sagklinga”

. Justerskruvar fér héjdjustering jar=
Hyvelstalen som sitter i maskinen ar postade, d.v.s. ; Al
installda for anvandning vid leverans. Stalen maste ' - '

* [} 1

dock regelbundet slipas for att maskinen ska fung- = = e e

era. JI— 14
DEMONTERING -\ Stdlets lasskruvar M6x12 : A4
Lossa lasskruvarna (B) och tryck ned spanbrytaren : 4 f:

(A). Skruva upp hyvelstalet med justerskruvarna (C).

SLIPNING

Slipa alltid stalen parvis sa att de har samma bredd,
min 15 mm, annars kan det uppsta vibrationer i
kuttern. Slipvinkeln ska vara 40 grader.

Stick ned en avslipad 10 mm l

nyckel fér att lossa eller ldsa g
| stalet.

MONTERING

Fore montering av stalen skall stal, spanbrytare och
kutter rengdras noggrant. Lagg ner spanbrytaren

i sparet. Lagg ner hyvelstalet ratt i férhallande till
justerskruvarna, sa att justerskruvarnas skallar ligger
i urtaget i stalets sida, och skruva ned stalet med
justerskruvarna.

0 Stalets Iasskruvar sitter i spanbrytaren.

Dra at lasskruvarna i spanbrytaren 16st for att sedan
kunna justera stalet i hojdled. Nar justeringen ar klar
dras lasskruvarna at lite i taget tills alla &r ordentligt

atdragna.

Grovinstallning av hojd: Stall stalets hojd med

justerskruvarna sa att bakkanten pa eggen kommer i Justera stalets héjd med instéliningsklotsen.
liv med kutterkroppen. Stélet skall, rétt instéllt, snudda vid klotsen

langs hela sin ldngd ndr klotsen férs i sidled
Fininstallning: For justerklotsen (art.nr. 7500-000- Q) Over kutten.

1020) i sidled 6ver kuttern. Nar ratt hojd ar installd — I B
skall stalet snudda vid klotsen nar den fors ver

stalet. Mat pa detta satt pa bada sidor och pa mitten

av stalet.

Dra at spanbrytarnas lasskruvar ordentligt nar
justeringen ar klar. Skruva slutligen forsiktigt
ned justerskruvarna tills de fastnar. Dras dessa
for hart spricker stalet.

13



PROFILSTAL

VARNING! Obalans i kuttern skapar vibra-
tioner som kan skada maskinen och orsaka
personskada.

Profilstalen maste alltid monteras parvis sa att
kuttern forblir balanserad.

MONTERING:

e Sattihop kil (D) och profilstal (E).

e For ned kil och profilstal i sidan av kuttern dar
kilsparet ar vidgat.

e Skjut in stalet och kilen i sparet och fixera
genom att skruva ut skruven pa kilens baksida.

For in kilen med
profilstalet i
vidgningen i
kutterns sida.

Lasskruven far ej ligga over kilsparets
urfrasning.

e Mat stalets position i sidled och montera ett
identiskt stal exakt pa kutterns motstaende sida.

BYTE AV SAGKLINGAN

DEMONTERING:

Demontera skyddskapan for remtransmissionen och
den bakre skyddapan for kedjetranmissionen.

Lossa remspannaren och krang av remmen fran
spindlarnas remskivor.

Demontera sagspindeln genom att lossa pa tva
stoppskruvar pa varje kullagers inner ring. Nu kan
spindeln skjutas ut mot remskinas hall. Skjut ut
spineln en decimeter. Nu kan de fyra skruvarna pa
klingans centrum lossas och darmed kan klingan
bytas.

MONTERING:

Rengor lager, och spindel noggrant. Montera
sagklingan pa spindeln.

Endast sagklinga levererad fran Logosol far an-
vandas.

Montera skyddskaporna.

14
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UNDERHALL

VARNING! Risk for allvarlig skada om under-
hallet eftersatts.

Solohyveln &r latt att underhalla. Det underhall som
krdvs ndmns nedan.

Forvissa dig om att maskinen &r strémlds innan
du dppnar locket eller demonterar nagon
skyddskapa.

Det ar valdigt bra att ha tryckluft for att bldsa maski-
nen ren varje gang du 6ppnar locket pa maskinen.
Efter varje arbetsdag maste hela maskinen rengdras
fran kada och span. Var extra noga med matarval-
sarnas fjadrande lager, matarvalsen, utmatningsval-
sen och kuttern. Anvand etanol som lésningsmedel.
Kontrollera strackningen av remmen (under skydds-
kapan). Kontrollera dven att kablar, anslutningar och
kontakter ar i gott skick.

Span kan packas under matarvalsens och
utmatningsvalsens fjiddrande lagringar (4 st)
vilket férsamrar matningen och okar risken for
aterkast.

Kontrollera att aterkastskyddets tander ar rena
och faller ned av sin egen tygnd.

Se till att foljande delar &r val insmorda. Anvand

lampligen Superflow (art.nr. 9999-000-5115).

e Matarvalsarnas lager. Sank bordet i nedersta
laget.

e Kedjan som driver matarvalsarna (under skydds-
kapan).

Nar du anvander maskinen skall bordet regelbundet

rengdras och behandlas med lattflytande olja tex

paraffinolja.

Kontrollera regelbundet att motorrummet inte fylls
med span. Detta kan annars leda till att motorn inte
far tillracklig kylning.

Om maskinen inte anvands under en langre tid:
e Strommen skall kopplas bort och maskinen
rengdras noga.

Laga eventuella lackskador; tvatta med etanol,

skrapa bort rost och fyll skadorna med billack.

Detta for att férhindra kryprost som kan foérvarra

skadan.

e Smorj sedan bordsytan och detaljerna som
namns ovan med Universalolja (art.nr. 9999-
000-5105).

e Smorj aven in hyverstalen, profilstalen och sag-
klingan. Helst ska maskinen férvaras i uppvarmd
lokal. Om detta ej ar majligt, se till att maskinen
ar noga Overtackt och inte star i direkt mark-
kontakt.

15



Matarvalsarna drivs med en separat motor och Om ett smalt amne bearbetas och fjadrarna ar lika

kedjetransmission. hart spannda pa hoéger och vanster sida kan matar-
valsen tippa vilket ger sdmre resultat.

For att matningen skall fungera bra maste matar-

valsen hallas ren fran kada och span. Anvand Notera grundinstallningen innan du bérjar skruva
Snickarrent (art.nr. 7500-001-5000). sa att du latt hittar tillbaka om det blir fel. Normalt
ska fjadrarna spannas hardare pa sagklingans sida,
Matarvalsarna ar fjaderupphangda och monterade i sarskilt om smala &mnen hyvlas. For att kontrollera
stativet. Du kan experimentera med att stalla om valstrycket: Dra ur strbmmen, sank bordet, lagg ett
matningstrycket med muttrarna under valsarna som amne under kuttern, hoj bordet sa att matarvalsen
fjadrarna stéder mot. trycks upp. Bada sidorna av matarvalsen skall da

fjadra upp lika mycket.
0 Valsarna skall balansera rakt 6ver amnet.

MONTERING AV MATNINGSBORD

Matningsbord SH410 (tillbehor)

Innehall

1. Stodplat

2. Matningsbord

3. Lankarmar

4 Fastplatar 6vre faste (anvands bara till

PH260 och DH410)

5. Nedre fastplat
6. Vinkeljusteringsplat
7. Skruvpase

1. Demontera det befintliga inmatningsbordet.
Observera att skruvarna kommer att
ateranvandas.

16
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2. Montera det nedre fastet med hjalp av de
befintliga skruvarna i chassiet.

3. Skruva fast vinkeljusteringsplaten med 2 st
M8x20 inkl. brickor och lasmutter.

4. Montera stédplaten med hjalp av mébelknapp,
(vinkeljusteringsplat), M10 bricka, (stédplat),
rordistans, M8 bricka och M8x10 skruv.

17
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5. Skruva fast lankarmarna utanpa stédplaten med
mobelknapp, (lankarm), M10 bricka, (stodplat),
rordistans, M8 bricka och M8x10 skruv.

6. Skruva fast matningsbordet direkt in i hyvelns
gjutjarnsbord med hjalp av de befintliga
skruvarna.

7. Skruva fast lankarmarna i matningsbordet med
hjalp av mébelknapp, (matningsbord), M10
bricka, (lankarm) rordistans, M8 bricka och
M8x10 skruv.

18




9.

Justera in vinkeln pa bordet. Placera nagot
mellan skruven och maskinplaten, sa att lacken
inte skadas. Nar ratt vinkeln uppnatts, dra at M8
skruvarna och skruva ut justerskruven ett par
varv.

Installera den befintliga visaren for hojdskalan
med en distans och tva M6x10 sexkantsskruvar.

19
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FYRA FUNKTIONER

20

DIMENSIONSHYVLING:

Stall anhallet (A) till dnskad

bredd med hjalp av skalan pa
hyvelns dversida och las med
lasratten. Vid dimensionshyv-
ling &r det den hogra skalan och vanster spets pa

F—‘——-—--}
|

dubbelvisaren som visar bradans bredd. Justera det

fiadrande anhallet (B) sa att arbetsstycket trycks
mot anhdllet och 1ds med lasratten. Stall bordet till

onskad bradtjocklek med hjalp av bordsspaken och
skalan. Las med bada lasvreden. Justera dven hojden

pa in- och utmatningsbord. Lossa lasvreden pa

maskinens sidor, justera med spaken pa vanster sida.

Dra at lasvreden igen.

KLYVSAGNING:

Stall anhallet (A) till dnskad bredd
med hjalp av skalan och Ias med
lasratten. Justera det fjadrande an-

)
o — =
hallet (B) sa att arbetsstycket trycks E

mot anhdllet och 1ds med lasratten.

Stall bordet i samma hojd som arbetsstycket med
bordsspaken och las med bada lasvreden. Om flera
lika lakt eller listamnen ska tillverkas bor anhallet

och det fjadrande mothallet byta plats. Vanster skala
kommer da att stamma mot hdger spets pa dubbel-

visaren.

PLANHYVLING:

Lossa insexskruven i sagklingans
lasmuff och flytta den till forsank-
ningen i axeln vid sidanav bordet.

[ S==

PROFILERING:

Dimensionshyvla listamnen till 1amp-
liga matt. Montera darefter profilsta-
len och lasklackarna i kuttern. Lossa
topphuven/spanstosen pa huven
och stall in (alternativt ta bort helt) den justerbara
spanbrytaren. Provkér och justera profilstalen efter
behov.

Kontrollera alltid att kuttern kan rotera fritt
och att inga verktyg eller |6sa skruvar finns i
maskinen.

=

HYVLINGSTIPS!

Om du har en brada som ar mycket felsdgad
eller om du av ndgon annan anledning vill ta
bort mycket tra, stall hyveln sa att den bara tar
sa mycket som den orkar med. Kor bradan flera
ganger genom hyveln tills du kan stalla in ratt
dimension.

Forsok att undvika alltfor krokigt virke, det blir
inte mycket rakare for att du hyvlar det.

Dimensionshyvla en brada och mat dess exakta
bredd. Kalibrera sedan dubbelvisaren pa anhallet
mot denna. Lossa skruven som haller visaren pa
bordets sida, finjustera och dra at.

Nar du hyvlat fardigt en profil som du vet att du
kommer att hyvla igen, mata in en ca Tm lang
bréda och stang maskinen nar anden ar mitt
fér bordskanten. Sank bordet och ta ut bradan.
Nasta gang profilen ska stallas in kan bradan
anvandas som mall fér bade kutter och anhall.

Om stalen i dverkuttern stalls ut for mycket tar
inte sista matarvalsen. Utsticket skall vara en 1
mm.

Om mycket virke av samma dimension ska
hyvlas kan ett anhall sattas pa inmatningsbordet
sd att du snabbt kan rikta in brddorna i sidled
innan du for in dem i maskinen. Logosol har
magnetiska anhall som faster mot inmatnings-
bordet. (Ett alternativ kan vara att rita ett marke
pad bordet om du har krokiga @mnen.)



BRA ATT VETA

VILKEN STALKVALITET TILL VILKEN
HYVLING?

VS, Verktygsstal aven kallat kolstal. Hardat genom
uppvarmning och avkylning. VS anvénds da endast
en mindre mangd skall hyvlas fram. Det ar billigt
men kan tappa skarpan redan efter ca 300 [6pmeter.
Det ar bland annat varmen som bildas vid hyvling
som gor stalet slétt. VS tal 300 grader innan det tar
skada. De billiga stal som kan hittas i diverse kata-
loger och hos jarnhandlare ar av VS och skall inte
jamforas med HSS.

HSS, High speed steel eller koboltstal. Detta ar den
stalkvalitet vi vill rekommendera i de allra flesta fall.
Det ar ungefar dubbelt sa dyrt som VS men haller &
andra sidan skdrpan ca 2000 meter vilket ger en be-
tydligt battre ekonomi i langden. HSS tal 700 grader
utan att ta skada.

HM, Hardmetall, dven kallat cormant, ar den mest
notningstaliga stalkvaliteten. Hardmetallens hardhet
gor att stalet ar skort som glas. Darfér kan man inte
slipa eggen med lika skarp vinkel som HSS och VS
vilket gor att den skar ndgot sémre i vissa material.
HM kostar 8-10 ggr mer an VS men haller skarpan
upp till 6000 I6pmeter. HM tal 1000 grader utan att
ta skada. Tank pa att hantera HM stalen forsiktigt sa
att de inte spricker. Lagg alltid kuttern pa ett mjukt
underlag.

Nagra specialfall: Furu: Anvand HSS eller verktygs-
stal. HM ger en samre yta. MDF-board: Anvand
endast HM. Lovtra: For hyvling av harda traslag kan
inte VS anvandas. Anvand helst dven 4-skarig kutter.

KUTTERN

Solohyveln levereras med HSS planstal i kuttern.
Dessa finns dven av HM. Over och under kuttern kan
aven bestyckas med hallare for utbytbara tunnare
stal, sk. Vandskar av HSS eller HM.

Profilstal kan monteras i kuttern samtidigt med
planhyvelstalen vilket gor att maskinen planhyvlar
och profilerar i ett moment. Det finns ett stort utbud
av 40 mm profilstal som kan kombineras till dnskad
profil.

LOGOSOL SH410

Specialstél kan bestallas frén Logosol. Aven dessa
kan kombineras for att kunna gora fler profiler med
ett fatal profilstal.

PROFILHYVLING OCH RIKTHYVLING

En profilhyvel, som SH230, skall inte rikta bradan,
den skall endast dimensionera och profilera amnet.
Maskinens bearbetande del skall darfér byggas sa
kort som mojligt for att undvika riktverkan. Paneler
och lister &r normalt inte riktade.

En rikthyvel gor dmnets sidor raka men dimension-
erar inte. En rikthyvel skall ha ldanga bord som styr
amnet rakt ¢ver kuttern. Darefter maste bradan
koéras genom en planhyvel, dimentionshyvel eller
profilhyvel fér att fa ratt matt i bredd och hojd.
Normalt riktas endast kortare bitar fér t.ex. mobel-
snickerier eller fonstertillverkning.

Dessa tva hyveltyper skall inte forvéxlas. De har var
sin funktion som i sig ar viktig.

TRA

Tra krymper nar det torkar. Den storsta krympningen
sker nar virket torkar fran 25% fuktighet till 10%.
For att fa en bra yta bér man inte hyvla virke som
har hogre fuktighet an 20% och det ar ungefar sa
torrt som tra kan bli genom utomhustorkning. Helst
ska virket alltsa forvaras inomhus innan det hyvlas.

Langs efter bradan, langs fibrerna, krymper tra
mycket lite. Det ar i de flesta fall inget man behover
ta hansyn till. Langs efter arsringarna krymper virket
ca 8% och tvars arsriktningarna ca 5%. Det ar alltsa
battre med staende arsringar i bradorna.

Brador slar sig och spricker med tiden. For att i
stérsta mojliga man slippa problem med detta bor
virket i de flesta fall vdndas sa att karnsidan blir den
synliga ytan.

Om man gor lockpanel skall 6verbradorna vandas

med karnsidan utat och innerbradorna med karn-
sidan inat for att fa en sa tat vagg som majligt.
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RESULTATET

Harda material ger battre yta an mjuka. Sma intryck,
liknande ljusa sma flammor, beror pa span som
lagger sig runt eggen och trycks ned i traet. Detta
fenomen okar nar stalen tappar skarpan.

Syns kutterslagen i det hyvlade virket beror det
oftast antingen pa att stalen inte ar injusterade i
samma hojd eller pa att @mnet inte trycks nog hart
mot bordet eller anhallet under bearbetningen. En
allt for hdg matningshastighet kan ocksa ge synliga
kutterslag.

Hall matarvalsarna rena fran span. Utmatningsvalsen
ar extra viktig eftersom span som fastnat pa denna
annars kan géra marken i den hyvlade ytan.

Alltfor skeva och krokiga brador boér riktas pa en
rikthyvel eller dimensionshyvlas innan den slutgiltiga
bearbetningen sker.




SAKERHETSFORESKRIFTER FOR PROFILSTAL

Galler samtliga profilstal som har stérre profil-
djup @n 12 mm

VARNING! Nar dessa stal anvands dkar
riskerna vasentligt. Var darfor extra noggrann
och uppmarksam.

Livsfara! Risk for att profilstalen tar i bordet
under drift. Stalfragment kan kastas ut ur
maskinen.

Kontrollera att kuttern kan rotera. Profilstalen
far ta latt i plastinldgget i bordet, men inte mer
an att kuttern kan dras runt for hand.

VARNING! Avlagsna installningsveven fran
maskinen efter installning.

Byt ut plastinlagget i bordet om det finns
skador eller urfrasningar éver 1 mm.

Livsfara! Stor risk for att avhyvlade trélister
kastas ut ur maskinen.

Respektera sakerhetsavstandet. Gor
avgransningar enligt sid 5. Sta aldrig framfor
inmatningssidan under drift. Se till att inga
barn finns i narheten.

Innan SH410 startas med dessa profilstal:
Kontrollera att kuttern kan rotera fritt och las
maskinens varningsfoéreskrifter.

Nagra av de ovanstéende profilerna ar exempel pa
bearbetning dér kuttern skdr genom trdstycket helt och
hallet.

LOGOSOL SH410 &
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TEKNISKA DATA SH410

BEARBETNINGSMATT

Max materialbredd 410 mm

Max panelhyvelbredd 410 mm

Max panelhyvelhojd 260 mm

Min planhyvelhéjd 6 mm

Max klyvning 80 mm
SKARUTRUSTNING

Kutterdiameter 72 mm

Planstal 2 st 410mm HSS
Spantjocklek 4 mm

Sagklinga @225 mm
Varvtal 5400 rpm
Stopptid for kutter ca: 7 sek
SPANHANTERING

Spanstos diameter 125+100+50 mm
Erforderlig spanflaktskapacitet 1500 m2/h
MATNING

Matningshastighet ca: 6 m/min
Antal valsar 3 st
DIMENSIONER

Langd 1100 mm

Bredd 700 mm

Hojd 1050 mm

Vikt ca. 200 kg
ELSYSTEM

Stromforsorining CCA16 A, 400 V 50 Hz trefas, alt. 25 A 230 V 50 Hz trefas
Kapslingsklass IP54

Markeffekt huvudmotor 3kw

Markeffekt matningsmotor 0,18 kW
Huvudfranskiljare Kontakten for strommatning dras ur.
LJUDNIVAER

Ljudtrycksvarde 100,4 dB (A)
Ljudeffektvarde 107,6 dB (A)
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Forsakran om overensstammelse

Tillverkaren
MOReTENSs AB,
Nifsasvagen 11

S-83152

Ostersund,

Tel. 063-121890,

forsakrar harmed att SH 410,
med art. nr. 245-000
ar tillverkad i 6verensstammelse med:
Maskindirektivet 98/37/EG, EMC-direktivet
2004/108/EG

och LVD-direktivet 2006/95/EG,

samt i Gverensstammelse med
foljande harmoniserade standarder:

EN ISO 12100-1, -2:2003, EN 60204-1:2006,
EN 61000-6-1, -3.

Ostersund 2011-11-01
VD Bo Martensson
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H LOGOSOL

Bast pa smaskalig traféradling

LOGOSOL SVERIGE
Fiskaregatan 2, SE-871 33 Hdrndsand
Tfn 0611-182 85| Fax 0611-182 89

info@logosol.se | www.logosol.se



