
Posta med Janne 
Solohyvelns fyra funktioner 

 
Varning! 

Observera att detta inte är någon manual eller bruksanvisning utan endast 
exempel på hur maskinen kan användas. Läs Solohyvelns bruksanvisning innan 
du ansluter eller startar maskinen. 
 
 
SH 230 har fyra funktioner: 

•  Sågning 
•  Planhyvling 
•  Dimensionshyvling 
•  Profilering  

 
 

 
 

 
 

Det som vi på Logosol mest av allt vill är att våra kunder ska bli 
klara med sina arbeten och kunna sitta ner med sina familjer och 

berätta om hur bra det gick. 
 
 

Hej! Jag heter 
Janne och arbetar 

på Logosol. 
 

 Nu skall jag visa 
principerna för de 

fyra funktioner som 
SH 230 kan utföra. 

 
Innan vi börjar, läs 
bruksanvisningen. 

Det jag visar i detta 
dokument är inte en 

bruksanvisning, 
bara lite extra tips! 
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Kom ihåg följande när du arbetar med de fyra funktionerna: 

 
 
Sågområdet och hyvlings-/profileringsområdet. 

Området till vänster om 
noll (0) används vid 

SÅGNING. Det går inte 
att hyvla eller profilera i 
området mellan noll (0) 

och nio (9). 

Hyvling och profilering 
utförs till höger om 

noll (0). 

Området 
mellan 

nollorna är 
sågklingans 

bredd. 
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Sågning 
 

 
 

Då börjar vi med att såga lite! 
Den här brädan är 14 cm bred 

och jag ska såga ner den till 
12,7 cm. 

Sågområde Hyvlings- och profileringsområde
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Obs! 
Tumstocken 

visar tum 
upptill och 
centimeter 

nedtill. 

Ställ in den VÄNSTRA 
pekaren på det mått som 

brädan ska få (i det här fallet 
12,7 cm). 

Området mellan 
nollorna på 
skalan är 

sågklingans 
bredd. 

Placera brädan mot 
tryckrullen, så att cirka 

12 mm av bärytan 
ligger framför brädan, 

för inställning av 
måtten. 
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Då börjar vi såga! 

Den här gången ska jag visa 
hur man enbart sågar med 

maskinen.  
 

SH 230 kan såga och hyvla 
samtidigt. Denna 

tidsbesparande kombination 
av funktioner kallas 
dimensionshyvling. 

  
För att enbart såga måste 

man se till att det inställbara 
hyvelbordet står LÄGRE än 
höjden på brädan som ska 

sågas! 
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SÅ DÄR JA! 
  

SH 230 gjorde exakt 
det jag ville! 

 
Brädan är precis 

12,7 cm bred. 

SH 230 är lätt och rolig att arbeta 
med. När inställningarna är gjorda 

sköter maskinen resten!
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Hyvling 
 

 
 

Nu ska vi hyvla! 
 

På de följande bilderna ska jag visa hur 
man enbart hyvlar en bräda. 
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Observera att 
tumstocken visar 
tum till vänster 
och centimeter 

till höger. 

Lossa låsvredet för 
bordsspaken på 

höger och vänster 
sida av SH 230. Vänstersidans 

låsvred för 
bordsspaken. 

 

Högersidans 
låsvred för 

bordsspaken  
(syns inte på 

bilden). 

Brädan är 2,4 cm hög och jag 
ska hyvla ner den till 2,2 cm. 
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Höj eller sänk 
bordsspaken och titta 

på visaren på 
höjdskalan  

(här ska höjden ställas 
in på 2,2 cm). 

Bordsspak 

Höjd-
skala 

Höjd-
visare 

På bilden är 
bordets höjd 

inställd på 2,2 cm.

SH 230 levereras med 
kutterstålen monterade 

och inställda, så dem 
behöver man inte röra. 
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Nu har jag gjort alla inställningar. Nu får 
SH 230 göra jobbet! 

Jag har ställt in anhållet så att det ligger 
mot brädans högerkant.  

 
Jag har även ställt in tryckrullen med 

rätt mått. 
 

Kom ihåg: cirka 12 mm av lagerytan ska 
ligga framför brädan. 

Obs! Som jag förklarade i början av 
kapitlet arbetar jag på kutterns 

hyvlings-/profileringssida. 
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Bättre än så här kan det 
inte bli! Perfekt resultat 

med SH 230! 

Avvikelsen är  lika med 
noll!  

 
Brädan är precis 2,2 cm! 
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Dimensionshyvling 
 

 
 
 
 
 
 
 

Så där! Nu har jag visat hur man sågar och 
hyvlar. Det var två av de fyra funktioner som 

kan utföras med 
SH 230. 

 
Den tredje funktionen är dimensionshyvling.  

 
Dimensionshyvling är helt enkelt sågning och 

hyvling samtidigt. 
Brädan som jag sågade och hyvlade tidigare 

var ursprungligen 2,4 cm hög och 14 cm bred. 
Genom att såga och hyvla minskade jag måtten 

till 
2,2 cm respektive 12,7 cm. 

 
Vid dimensionshyvling ställer man in höjden 

OCH bredden och använder båda 
funktionerna SAMTIDIGT.  

Tänk på att ”spara” material om du vill 
bearbeta  brädan på alla fyra sidorna. 

 
Lättare än så kan det inte bli! 
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Profilering

 
 
 

 
 

Nu ska vi profilera!  
Som exempel provar vi att 

göra en taklist. 
 

Titta först i Logosols 
stålkatalog (finns gratis hos 

våra återförsäljare) och 
bestäm vilken profil du vill 

ha. 
 

För varje stål du skaffar 
måste du också ha korta 

kilar. 
 

Profilstål och korta kilar 
levereras och prissätts parvis.  

 
 

Kilarna har tappar som 
passar till hålen i stålet

Stål 

Kort kil 

Sätt in stålet och 
kilen i änden av 

kuttern, där kilspåret 
är vidgat. 

Observera 
fästbultens 
riktning. 

Plana kanten 
av stålet 
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Dra åt med den tunna 10 mm 
nyckeln. Vrid bulten så att den 

utvidgar sig inne i spåret och kilar 
fast stålet och kilen. 

Rotera kuttern 180 grader 
och sätt in det andra stålet 

och kilen. 
 

Använd referenslinjerna på 
kuttern för att kontrollera 
att stålen och kilarna sitter 

rätt i förhållande till 
varandra. 
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Sätt in ett tredje 
stål med kil. 

Sätt in ett fjärde 
stål med kil. 

VARNING! Kontrollera att alla stål och 
kilar sitter fast ordentligt innan maskinen 

startas! 
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Så där ja! Nu sätter vi in en 
bräda och riktar upp den 

mot stålen. Därefter säkrar 
jag brädans högerkant mot 

anhållet. 

Jag har ställt in tryckrullen med det mått jag 
vill ha.  

Kom ihåg att cirka 12 mm av lagerytan ska 
ligga framför brädan. 

 

Yttre lagerkanten
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Då startar vi 
SH 230, så får vi 
se hur det går! 

Perfekt! Det var en bra 
början till vad som ska 

bli en snygg taklist. 
 

Detta är baksidan. Ena 
kanten ska ligga mot 
väggen och den andra 

mot taket. 
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Nu ska jag göra i ordning maskinen för andra 
sidan av brädan. 

 
Jag måste ha ett profilstål till vart och ett av 

profilerna för att göra nästa hyvling. 
 

Eftersom det nya stålet ska sitta mellan de två 
gamla, så måste jag ta bort det som är närmast 

sidan av kuttern för att sätta dit 
profilstålet/kilen. 

Nu sitter 
profilstålet på plats. 
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Jag har satt tillbaka profilstålet som jag tog 
bort och nu drar jag åt alla stålen med 

10 mm nyckeln. 

När jag har dragit åt 
alla tre fästbultarna 
för stålen vrider jag 

runt kuttern 180 
grader och sätter dit 

ett profilstål i det 
andra spåret. Det 
sätts fast på exakt 

samma sätt som det 
förra. 

Profilstålen är fastsatta och 
skyddet är stängt.  

 
Jag har vänt brädan upp 

och ned och den är klar att 
matas in i maskinen.  

 
Anhållet och tryckrullen 

behöver normalt inte ställas 
in eftersom brädans bredd 

inte har ändrats. 
 

Nu startar jag maskinen, 
spänd på resultatet! 

VARNING! Kontrollera att alla stål 
och kilar sitter ordentligt fast innan 

du startar maskinen! 
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Vad fint det blev! Som vanligt har 
SH 230 levererat en produkt som jag 

kan vara stolt över.

Detta var bara ett av alla 
vackra träarbeten man kan 

göra med SH 230. 
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Nu ska vi profilera mera! 
 

Nästa arbete kräver att 
skyddsbordet som hör till 
maskinen monteras på. 

 
Stålen som jag ska sätta i 
skär runt om alla brädans 

hörn. 
 

Skyddsbordet hindrar att 
stålen går emot 

matningsbordet av metall. 

Skyddsbordet är 
på plats och nu 

ska jag sätta i de 
nya stålen. 
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De här profilstålen kan 
profilera en bräda till ett 
foder som passar runt ett 

fönster eller en dörr.  

Observera att 
profilstålens kanter 

enbart kommer i 
kontakt med 

skyddsbordet.  
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Jag har satt in provbrädan 
och ställer därefter in 

anhållet och tryckrullen på 
samma sätt som vid förra 

profilarbetet. 

Den ser 
riktigt fin 

ut! 

VARNING! Kontrollera att alla stål och 
kilar sitter ordentligt fast innan du 

startar maskinen! 
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Så där ja! Ännu 
ett vackert 

resultat från  
SH 230! 
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Ordlista över termer som används i denna skrift. 
 
  
SH230 Termer  
 
Bord – Den del av maskinen som virket vilar på under passagen genom maskinen. Bordet höjs och sänks så att 
virket får rätt tjocklek efter hyvlingen.  
 
Spånstos – Det ställe på maskinen där spånen samlas och sugs ur maskinen med en spånsug. Stosen är 10 cm i 
diameter  
 
Spånsug – En maskin som suger spånen från hyveln och blåser dem vidare till en förvaringsplats.  
 
Kutter – En roterande del där man fäster stålen som bearbetar trästycket.  
 
Anhåll – Ett stöd på maskinen som styr och stöder arbetsstycket genom maskinen 
 
Inmatningssidan – Den ände av maskinen där arbetsstyckena placeras för att komma in i maskinen  
 
Framände – Den ände av arbetsstycket som först når maskinen.  
 
Utmatningssidan – Den ände av maskinen där arbetsstyckena kommer ut.  
 
Hyvling – Borttagning av material från ett arbetsstycke för att göra det plant och jämnt. 
 
Arbetsstycke – Det material som arbetet utförs på. 
 
Kutterkil – Även kallad spånbrytare. En kilformad del som fäster fräs- eller hyvelstål i kuttern.  
 
 
 

 
Ändar och sidor på SH 230 som förekommer i skriften.  
  
Maskinens inmatningssida.  
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Maskinens utmatningssida. 

 
 
 
 
 
 
Maskinens vänstra sida. 
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Maskinens högra sida. 

 
 
 
 
 
Höger sida av SH 230. 

 
 

Låsvred för 
bordspaken 
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Vänster sida av SH 230. 

 
 
 
 
SH 230 Utmatningssidan. 

 

Eldon med 
fasvändare, 

start och 
stoppreglage 

Låsvred för 
bordsspaken 

Bordsspak 

Låsskruv för 
lock 

Skyddslock 
av plexiglas 

Höjd-
visare

Höjd-
skala 


